


















一 烙铁焊锡的操作工序为：
① 将烙铁加热至指定温度
② 对准焊锡部位，加热至可熔温度
③ 供给焊锡

二  激光锡焊机的操作工序为：
① 对焊锡部位进行激光照射
② 被照射部位发热
③ 底座表面达到可溶温度
④ 供给焊锡





1、非接触式焊接；不会产生物理损伤和应力，受大型元器件和障碍物的影响极小。

2、光斑大小可调；无需更换不同大小的烙铁头，也无烙铁头等消耗品。

3、激光功率大小、时间、送锡量等靠程序调节；可精准控制各个焊点的各项参数。 

4、焊接可靠性高；品质好、焊点金属组织细密，只对焊点局部加热，具有快速加热、            

快速冷却的特点、对元件本体和 PCB热影响小。

5、无静电威胁，节能环保，操作简单，维护方便。 

6、激光器寿命长，功耗低，维护费用低。 

7、无烙铁头损耗。 

8、可完成烙铁头 无法进入的狭窄位置和密集组装的焊接。 

9、可维护性很高。



自动烙铁焊接 激光焊接

1）烙铁头多样性； 1）非接触式焊接；

2）间隔性功率； 2）光斑大小可调；

3）助焊剂清除； 3）激光器寿命长；

4）低寿命使用，消耗大； 4）功耗低，维护费用低；

5）高功率，高能耗. 4）无烙铁头损耗.



国产 使用寿命 进口 使用寿命

激光发生器 8w/套 约4w小时 12w/套 约5w小时

洛铁头 元/个
约40小时（根据具体使用

频率）
元/个

约60小时（根据具体使
用频率）


